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kiikohdat hoominiden jo sithen maaslmanaikaan. Henkili-
kohtaisesta raporitiarkistosta Wyiyi searaavan tietoa tihin
liittyen {(kustannukset on ilmoitettu vanhoina kunnon mark-
koina) eli eriiin vksirtiisen mtkimusprojektin kustannuslas-
kenta:
Tutkimuksen tekeminen tilastollista koesuunnittelua hyi-
dyntiimiilli:

- Koesuunnittelu Statisticalla Ih 102:-

- Gleeble-hehkatukset (30 kply  5h 1500«

- 15+ 15 peittauskoetta T h 3398:-
- tulosten analysointi Statisticalla 4 h 410k~
yhteensi: #h T4

Perinteinen kocjirjestely olisi vastinut aikaa ja rahaa arvi-
olta:

- Kokeiden suunnittelu 5h 515:-

- Gleeble-hehkutukset (54 kply  Th 21000~

= 27 + 27 peittauskoetta 54h 9T

- tulosten analysointi 15h 1340
vhieensi: 153 h  13872--

Koesuunnittelun avulla voiliin tissd yksitdisessd k-
muksessa siiiistiii libes puolet kustannuksista! Edelleen -
kimuskapasiteetti kasvaa vksittaisten thiden lyhentyessa ja
tulokset ovat nopeammin kiynissi.

Helkkala H 2014, “ Raepuhalluksen waikuatus tersksen mekaanisin eminaisaussin

YRPROEKTISSA
Caze: 10,1 My rronchizek-poltin| Opinraytetan, Lahden ammattikorkenko
I Lt
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Korkeakoulujen ja yritysten
yhteistyon kehittaminen

B AMMELI KAKKD JA JORMA MATILAIMEN, JYVASKYLAN AMMATTIKORKEAKOULL

Johdanto

Tyviiskyliin ammattikorkeakoulus-
si (JAME) on kiynnistynyt Erasmus
+ Knowledge Alliances 2 —ohjelmaan
kuuluva projekti “Smart HEI-Business
collaboration for skills and competitive-
ness” (HEIBus), Projekti kestid kolme
vuotta (1,117 = 31.12.19) ja sen koko-
naisbudjetti on 9489 k€, Projektin tavaoit-
teena on kehilbil uusia mnovalivisia me-
netelmia eurooppalaisten korkeakoulujen
Jja yritysten yhteistydlle, Projektin kiyn-
nistyspalaveri  pidetiiin - tammikuussa
2017 Miskolcissa Unkarissa (kuva 1).

Projektikonsortio koostuy 12 partne-
rista viidestd eri EU-jisenvaltiosta ja
projektin koordinoinnista vastan JAME.
Muut  korkeakouluparinerit ovat Cluj-
Napocan teknillinen yliopisto (Technical
University of Cloj-Napoca) Romanias-
ta, Miskolcin vliopisto (University of Miskole) Unkarista,
Esslingenin korkeakoulu (Esslingen University of Applied
Sciences) Suksasta ja Teénin yliopisto (University of Jaén)
Espanjasta. Yritysparinerit ovat ITAR Pikval Ov Suomesta,
5.C.PRO-TEHNIC 5.R L. Romaniasta, SC AUTOMATES
ACM 5.R L. Remaniasta, Electrolux Lehel Lid, Unkarista,
Robert Bosch Power Tool Unkarista, Stibich Brandschutz
GmbH Saksasta ja Valeo Tluminacidn Espafia 5.4 U Espan-
Justa, Yrityspartnereing on siis useita ohutlevyalan yrityk-
S14.,

HEIBus-projekti koostuu kahdeksasta tyiipaketista (kuva
2} Niiastii nelji on vleisiii EU-projektin hallintaan liwyvid
pakollisia tybpaketteja (WP1 Johtaminen, WP Laadunvar-
mistus, WFT Arviointi sekd WPS Levittiminen ja hySdynti-
minen ), Varsinaisia toteutukscen littyvid tvipaketteja ovat:
WP2 Korkeakoulu-yritys —vhieistyiin parhaat kiiytinnit,

KUVA 3. WFEn Tomm A
Dinlnlnt_inmigh.llm —— )
prosessimalli. . e
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BUVA 2, HEIBus-projektin tydpaketil.

W3 Moniticteellinen ja kansainviilinen ty@elimin ongel-
manratkaisu, WP4 Asiantuntijatason kansainvilinen kor-
keakoulu-yritys —vhteistyi jo WP3S Joustava mentorointi.

WP2 Korkeakoulu-yritys —yhteistydn parhaat kdytinnot

Tissii tyopaketissa on tarkoitus analysoida olemassa ole-
via malleja korkeakoulujen ja yritysten vhiteistyihiin antaen
pohjaa tytpakettien 3-3 toteutukseen. Tehtivand on tutkia
opiskelija-yritys- ja korkeakoulun asiantuntija-yritys —yh-
reistviimalleja sckii intfemetpohjaisia vhreistyGalustoja ja
yritysten osallistumista korkeakoulujen opetukseen, Tavoit-
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teena on IGyvtii parhaita kivtinteiti en tasoiseen korkea-
koulu-yritys —yhteistyihin, TyGpakettiin sisdltyy myis val-
mentamizta virtugalisten menetelmien kiyttimiseen, koska
virtuaalisen kommunikoinnin merkitys on koko ajan koros-
Tuimassa.

WP3 Monitieteellinen tydeldman ongelmanratkaisu
Tyiipaketin tarkoitus on saada kolmen maan ja korkea-
koulun opiskelijat tydskentelemain yhdessi yritvksen Kans-
sa tydelimin ongelmaratkaisumenetel mén (Real Life Prob
lem Solving eli RLPS) wtentuksessa ja kehittimisessi
Tyielimin ongelmanratkaisumenctelmiin (RLPS) perus-
ta luotiin JAMKin aiemmin vetimiissi EU-rahoitteisessa
RePCl-projektissa (Reshaped Partnerships for Competitive-
ness and Innovation Potential in Mechanical Engineering.
www repcieu). Siind konetekniikan opiskelijat kahdesta eri
korkeakoulusta muodostavat kaksi kilpailevaa rvhmiii, joi-
den tehtiiving on laytii ratkaisuja yrityksen antamaan -
delliseen ongelmaan. Toteotukseen sisiltyy kaksi intensii-
viviikkoa ja etitviskentelyd

HETBus-projektissa tyoelimin ongelmanratkaisumene-
telmd (RLPS) viediin vudelle, monitizteelliselle yhieistyi-
tasolle laajentamalla se konetekniikasta muille aloille, esim.
logistilkkaan tai tuotantotalouteen. Lisiksi toinen intensii
viviikko korvataan virtuaalisella woteotoksella,

W3 sisiltiii kuusi tydelimiin ongelmanratkaisumene-
telmiin pilotointiprojekiio kahdessa vaihesssa (kolme (oleu-
tusta kerrallaan) kuvan 3 mallin mukaisesti. Kansainviilisen
tnotteen tai palvelun kehittimiseen liittywvit aiheet tulevat
vritvksilti, Ensimmiisen vaiheen jilkeen prosessia arvioi-
daan ja tehdiin mahdallisia parannuksia menetelmian, jota
sitten testataan seuraavassa vaiheessa, Lopuksi laaditaan
ohje woelamian ongelmanratkaisumengtelmiin (RLPS) vlei-
seen loleniukseen.

Pilotointiprojektien twotteen tai palvelun kehittdmiseen
liittyviit atheet tulevat vrityksilti. Kossakin toleutuksessa
kalmen korkeakeulun opiskelijat muodostavar kolme kan
sainviilisti ryhmiid, Prosessiin sisiltyy osittainen (Himit A ja
B ja kokonaan virtuaslinen toteutus (tiimi C). Osittain vir-
tuaaliseen Wwlentukseen sisiltyy projeklin alussa yvksi inten-
stiviviikko, jonka vhieydessi on myis projekiin k islys-
palaveri aiheen antaneessa vritvksessd, Tiimi C osallistuw
tihdn virtwaalisesti. Lisiksi viikon aikana on aiheen mukaan
riifitildityjd luentoja, Projektin pidityessd tiimit esitieleviit
tuotoksensa ja yritys valitsee voittajatiomin,

WP4 Asiantuntijatason korkeakoulu-yritys ~yhteistyd
Tyopaketin tarkoituksena on kehittda ja testata uusi yhteis-
tyiimalli korkeakoulujen asiantuntijoiden ja yritysten viilil-
le, Malli pohjauton WPE3mn tyielimiin ongelmanratka
malliin (RLPS), mutta nyt opiskelijoiden sijuan resu
on korkeakoulujen asiantuntijat. Niin ollen yritysten aiheet
voivat olla vaativampia ja monimutkaisempia sekd lisiksi
kohdistuen useammalle eri tieteen alueelle.

Kuvassa 3 esitetty pilotointiprojektien malli muokataan
asiantuntijatason yhiewstydhin sopivaksi ja sen mukaisest
ttewtetann kuosi pilottiprojektia kahdessa vaiheessa, Pro-
jektien tiimit koostuval Kuudesta asiantuntijasta kolmen eri
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maan korkeskoulusta ja kahdesta mukana olevan yrityksen
asiantuntijasta, Ensimmiisen toteutusvaiheen jilkeen to-
Inksia analvspidaan ja kehitetddn mallia edelleen toisen vai-
heen pilottiprojekieja varten,

Pilstvintivaiheen jilkeen tehdiin suunnitelma kansain-
villisen asiantuntijavhiteistyomallin  laajentamiseksi HEI-
Bus-prajektin ulkopuolelle. Lisiks) tybpaketissa on tarkoi-
tus lnoda ja testata asiantuntijapalveluiden tictokanta, josta
yritysten on helppo Gyt tarvittavia korkeakoulujen asian-
tuntijapalveluita. Tillaiset palvelut kisitdvit henkili- o
laiteresursseja.

WPS5 Joustava mentorointi

Tyiipuketin WP3 tarkoituksena on 16yEE ja testata jousta-
via keinoja yritysten osallisturmiseen korkeakoulujen ope-
tukseen opiskelijoiden koko opiskeluajan. Menetelmien
joustavuus tarkoittaa sitid, etd ne voivat vaihdella korkea-
koulu- ja vrityskohtaisesti sekil ajan mukasan. Yritysten
osallistuminen voi olla eritasoista, esim. raatdldityd mento
rointia, yritysten tietoiskut, yritysvierailut, yritysien asian-
tuntijaluennot, yhieistyiiprojekeit, kesiryd- ja harjoittelupai-
kat, projekti- ja opinndyietyiil ja tyipaikka valmistumisen
jalkeen.

Tyopaketissa luodaan ja testataan malleja. joissa wri-
tysfyritykset ovat yhden opiskeluryhmiin mukana opiske-
lun alusta valmistumiseen saakka. Mukanaclon lagjuus voi
vaihdella tilanteen mukaan, Opiskelijaryhmille nimetiin
mukana olevista yrityksisti kummit. Lopuksi malleja analy-
soidaan ja muokataan yvleispiteviksi korkeakoulujen ja vri-
tysten vhieistvbihin.

Yhteenveto

HETBus-projeki tihtii korkeakoulujen ja yritysten vilisen
yhieistyiin vahvi seen lnomalla uusia toimintamalleja,
Mami helpottavat tiedonjakamista mukana olevien tahojen
kesken ja edesauttavat vusien innovatiivisten tuotteiden ja
palvelujen kehittimistd,

Tiivitmpi yhicistyiy yritysten kanssa lisiii opiskelijoiden
motivaatiotn vithentien opiskelujen keskeyt ja hel-
pottaen tyonsaantia, Korkeakoulujen asiantuntijoiden tieto-
taito kasvaa ja opetus vastaa tydeliimin tarpeisiin. Yritvk-
set saaval ajantasaista ja monitasoista tietoa korkeakoulujen
opiskelijoista ja asiantuntijoista ja heidiin osammiscstaan,

LISATIETOJA:
Anneli Kakke, séhkapasti: anneli_ kakkeljamk.Fi,
puh: 0400 T19 531
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Uudella koneella nopeutta, varmuutta ja laatua

Plasma Steel, Narpio

Vuonna 2007 toimintansa aloittanut Plasma Steel on Thomas Svestrémin ja Johnny Osterbergin
omistama, alihankintaan erikoistunut perheyritys.

KUVA 1. ByStar Fiber 10 kW Laser leikkauskone,

Niirpitissi toimivan Plasma Steel Oy:n vielli on vudesta
BySprint Fiber —kuitulaserista pelkkdd hyvid sanottavaa.
Kone tuli taloon syyskuun pualiviil 2016, ja jo muuta-
mzssa viike s lunasti paikkansa yrityksess;

Ensimmiiinen lasertyiistdkone Plasma Steelin hankit-
tiin 2003, Nyt oli aika investoida nopeaan ja tehokkaaseen
knitulaseriin, Taimitusjohtaja Iohnny Osterbergin mukaan
koneen valinnan ratkaisi Bystronicin hyvi maine, “Monia
muitakin koncita KyIlE kiytiin katsomassa, murtta tihin sit-
ten piidyttiin, Nopeutta, varmuutta Ja lastua Eihdettiin ha-

www.ohutlevy.com

kemaan, ja uskon. el teimme oikean valinnan. Uusi kone
ainakin tuplaa ltapa!iitccﬂirnrnc ohucssa levyssi sekid mah-
dollistaa leikkuutiiti kuparissa ja messingissi”, Osterberg
kertoo. Kuitulaser soatiin nopeast kiyudion: asennukseen
kaikKine sihko- ja puikitdineen kului vain noin kolme viik-
koa. "Esivalmisteluja ei tarvinnut tehdd juurikaan. Todella
sujuvasti ja aikataulussa kaikki meni.”

Konchankinta lisiisi Plasma Steelin kapasiteettia mer-
kirtiviisti. Kuirolaserin lisiiksi konckantaan keuluvat 2030
laser, hienosiideplasma, CNC-sdrméyspuristin sekii hit-
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